Do produkcji detali na formie pigtrowej zatozyliSmy sobie uzycie robota Fanuc ARC Mate 120 iBe.
Jest to robot, ktory katalogowo moze dzwiga¢ do 20kg. Kupilismy takiego robota z rynku wtoérnego
z przeznaczeniem witasnie do tego projektu. Do wymienionego robota i wspomnianej formy
zaprojektowali$my i zbudowali§my chwytak do odbioru wyprasek. Ze wzgledu na przestrzenng
konstrukcje chwytaka wykonali§my go ze standardowych profili aluminiowych 30x30mm, ptyty
stalowej jako mocowania, dwoch sitownikow, dwoch prowadnic z ozyskami liniowymi,
standardowych elementow zlacznych do profili 1 dwoch ptyt aluminiowych, na ktorych byty
rozmieszczone kompensatory z przyssawkami. Jedna plyta aluminiowa obstugiwata 4 gniazda
formujace z jednego pigtra formy 1 miata wymiar 517x517mm.

Ciezar modelowy jednej ptyty to 1,7kg + ciezar 16 kompensatordw, trojnikdw, przyssawek.
Otrzymalismy piekny chwytak, ktorego ci¢zar catkowity po fizycznym zwazeniu wynosit ok. 14kg.

Teoretycznie byliSmy przygotowani do produkcji. Jakim zaskoczeniem bylo gdy po zalozeniu
chwytaka do robota 0§ 5 opadta bezwtadnie pod obcigzeniem.

Szybka analiza poszczeg6lnych warto$ci ujawnita btedy projektowe zwigzane ze zbyt daleko
wysunigtym srodkiem ciezkosci chwytaka wzgledem mocowania. Przy srodku cigzkosci oddalonym
od mocowania o 230mm nasz Fanuc moze unie$§¢ dokumentacyjnie tylko 8kg.

ETAP I

Rozpoczat si¢ proces ,,odchudzania” chwytaka:

- zdjelismy sitowniki,

- zdemontowali$my prowadnice z tozyskami liniowymi

- wykonali$my dodatkowe wybrania w ptytach aluminiowych

- zrezygnowalisSmy z elementéw szybkiego montazu wykonanych z aluminium na rzecz stalowej
ptyty
- do robota wezwano serwis Fanuc by potwierdzil dobry stan techniczny.

Po wprowadzeniu zmian chwytak wazyt ponizej 10kg. Po zatoZeniu do robota i uruchomieniu byto
lepiej ale, ruch 5 osi byl drzacy 1 dyskwalifikowal precyzyjne odbieranie i odktadanie detali.

ETAP I
Dalsze ,,odchudzanie” chwytaka
- poszukiwanie material lekkich z widkien weglowych

- analizowanie wtasno$ci mechanicznych wtokien weglowych i odniesienie ich do wtasnosci
aluminium

- konsultacje z firma Dexcraft

- zlecenie firmie Dexcraft wykonania dwdch plyt z witokna weglowego, ktore zastapity ptyty
aluminiowe

Po otrzymaniu elementéw dostarczonych przez firm¢ Dexcraft ponowna analiza wytrzymatosci,
sztywnosci 1 cigzaru - byto obiecujgco. Z cigzaru 1,6kg dla ptyty aluminiowej otrzymali§my ptyte o
cigzarze ok. 0,9kg. Przy dwoch plytach jest to 1zej o 1,4kg bez zmiany ksztattu 1 grubosci ptyty.



W dalszym ciggu mielismy chwytak zbyt ciezki 1 do tego bez sitownikdw, ktdre zapewniaty odbiodr
detali z dwoéch pigter formy w jednym czasie. Cato§¢ wyrokowata ktopoty 1 duze opdznienia.

ETAP III

Dalsze ,,odchudzanie” chwytaka

- pocienienie ptyt z widkna weglowego o 1mm wzgledem plyt z aluminium

- skrocenie profili aluminiowych na ktérych sa mocowane ptyty z widkna weglowego

- wymiana trojnikéw i zlaczek pneumatycznych na 1zejszy model

W konsekwencji nasze ptyty z widknem weglowym wazyty ok.0,7kg/sztuka. Pozostate zmiany
pozwolity nam uzyska¢ chwytak o wadze ponizej 7,5kg. Najwazniejszym parametrem tej
konstrukeji jest rozmieszczenie Srodka cigzkosci chwytaka, ktory dzigki zastosowaniu 1zejszych
elementéw z widkna weglowego przesunat si¢ na 188mm. Przy oddaleniu $rodka cigzkos$ci o
188mm nasz model robota Fanuc dokumentacyjnie moze dzwigac¢ juz nie 8kg a ok.10,5kg.

Dzigki zastosowaniu plyt z wtoknem weglowym uzyskali$my:
- nizsza wage catego narze¢dzia (chwytaka)
- przesunigcie srodka cigzkos$ci narzedzia pozwalajac wykorzysta¢ zakupionego robota Fanuc

- w konsekwencji robot z lekkim chwytakiem porusza si¢ duzo szybciej od konstrukeji pierwotne;j
(14kg) co pozwala osiagna¢ zaktadany cel (czas cyklu maszyny) bez uzycia sitownikoéw

- mniej obcigzony robot gwarantuje mniejsze zuzycie podzespotow 1 bezawaryjng prace
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